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Ce dossier comporte 7 feuilles numérotées: DT1 à DT7 
  

  - Dessin vue en coupe du réducteur 2 trains et 3 trains      
  - Vue éclatée en 3D du réducteur 2 trains et 3 trains               
  - Nomenclature du réducteur 2 trains et 3 trains                        
  - Dessin vue en coupe adaptateur             
  - Nomenclature de l’adaptateur                                               
  - Dessin vue en coupe du moteur                                            
  - Nomenclature du moteur   
  - Généralités graisses et huiles 
  - Tableau des lubrifiants.                                                  
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Ce dossier comporte 2 feuilles numérotées: DR1 à DR2 
  

  - Réalisation des cales       
  - Procédure de montage de la bague d’étanchéité 
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DR 1 

Cales à intercaler pour l’extraction de l’arbre 7 

REALISATION DES CALES 

20
 

Cote à déterminer par le candidat 



  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

  

 SENS ET RISQUE AU 

MONTAGE                       CONSEQUENCES 

DUES AUX FROTTEMENTS  

-Prendre garde de ne pas endommager la lèvre au montage. Eviter toute pliure, coupure ou déchirure qui com-promettrait 
irrémédiablement l'étanchéité. Si l'arbre présente un épaulement que la lèvre de caoutchouc doit franchir, utiliser pour le 
montage une bague chanfreinée (voir ci-dessus), de même si l'arbre comporte une rainure de clavettes, des cannelures. Etc… 

- La mise en place dans l'alésage recevant le joint, se fait normalement à !a presse où à la rigueur au marteau par l'intermé-
diaire d'un mandrin tubulaire de diamètre extérieur légèrement inférieur à celui du joint. II est indispensable de pratiquer un 
chanfrein (au moins 1 mm à 30° à l'entrée de l'alésage recevant le joint).  

- La lèvre du joint est à enduire d'huile ou de graisse avant montage de façon à éviter le travail à sec au démarrage. Le joint 
doit être graissé non seulement intérieurement mais aussi extérieurement au moment du montage. 

Passage d’un joint sur un épaulement à angle vif Passage d’un joint sur une rainure de clavette 

 

 

Lèvre 

anti-poussière 

Talon 
Manchette 

Revêtement 

Bavette de retenue 

du ressort 

Lèvre  

Ressort 

 

DESIGNATION 

Joint à lèvre type IE ou IEL :  D * d * E     

                                              (Ex : Type IE  28*52*7) 

Matière : Nitrile, élastomère fluoré, polyacrylate, silicone 

Pour les dimensions, se reporter aux catalogues des cons-

tructeurs :  

           Paulstra, Nadella, le joint Français, …  
 

AJUSTEMENTS 

Exemple : Alésage H8  Arbre h11 

 
Etat de surface de l’arbre : 

Rcp 
 

FG 

 

Ra 
0,3 
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Type IE Type IEL 
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Le joint à lèvre est monté de telle 

façon que le passage du fluide de e 

vers e’ soit impossible. 

Le fluide a retenir se trouvera donc 

du coté e 

Le joint à lèvre doit venir en xx’. 

Au passage de l’épaulement il y a risque de 

retournement et de détérioration de la lèvre 

avec perte du ressort 

A la longue le joint à lèvre parvient à user 

l’arbre surtout si la vitesse circonférentielle de 

celui-ci est importante (maxi 8m/s). Pour parer 

cet inconvénient on rapporte une bague en acier 

dur ou trempée cette bague sera éventuellement 

changée en même temps que le joint à lèvre  

Bague rapportée en acier dur, rendue 
solidaire de l’arbre (collage par exemple) 

DESIGNATION - AJUSTEMENT 

JOINT A LEVRE 

DR 2 


