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Schéma technologique de la transmission actuelle

Pignon Zb = 38 Bobine :
Acier @ 1500 maxi
@ 500 mini

Chaine : (série européenne)

Pas = 25,4 mm

102 maillons

n=0.97 Mandrin :
n=0.75

Pignon Zm = 30

Acier
Moteur : Z‘iil::eur de chaine Ztc =16
P = 4Kw

N = 1380 tr/min V =50 m/min pour @1500

=0,83 m/s

Réducteur :
r=1/115 Sans variateur,

N = 12tr/min V = 16,5 m/min pour @500
n=0.81 Avec variateur,

V =50 m/min pour @500

Document constructeur : Chaines a rouleaux (extrait

Série européenne standard (ISO 9001)
La série européenne correspond aux normes ISO R 606 — N.F.EE. 26.102 — B.S. 228-1970 — DIN 8187

température - 40 a + 240° graisse sp - wip en stand
Température maxi 280° a 300°

|
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Chaine simple B1 double B2 triple B3

Désignation des séries standard : CR + réf ISO (ex. CR-10B2)

Série Pas Charge de rupture en daN

standard p bl b2 di d2 9 = Simple B1 | Double B2 Triple B3

06 9,525 57 8,5 6,3 3,3 8,3 3,3 900 1700 2500

08 12,7 7,7 11,3 8,5 4,4 11,8 3,9 1800 3100 4500

10 15875 | 9,6 13,3 | 10,2 51 14,7 | 41 2200 4500 6700

12 19,05 | 11,7 | 156 | 12,1 57 16,1 | 4,6 2900 5800 8700

16 25,4 17 254 | 159 8,3 21,1 54 4200 8500 12700

20 31,75 | 19,6 29 19 10,2 | 26,4 6,1 7500 15200

24 38,1 254 | 37,9 | 2544 | 146 | 334 6,6 13100 24100

28 44,45 31 46,6 | 27,9 | 159 | 37,1 7,4 16500

32 50,8 31 456 | 29,2 | 17,8 | 42,3 7,9 21800
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Puissance en KW transmissible par les chaines simpl  es

L'abaque ci-dessous est déterminer pour les machines a vitesses lentes (donc a couples élevés) et correspondant
aux conditions d’utilisation du dévidoir étudié.
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Document constructeur : Pignon standard en acier et en fonte (extrait)

ROUE ACIER ROUE FONTE

Exemple de désignation : PCR 12B3 22 F

Pignon pour chaine a rouleaux
Matiere (A : acier — F : fonte)
MPCR (1083 22 [r

Référence ISO de la chaine L Nombre de dents

Tableau de dimension des pignons pour chaine de pas = 25,4 mm :

DENTS | 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23

REF D| 106 | 114 | 122 | 130 | 138 | 146 | 154 | 162 | 170 | 178 | 186 | 194 | 202 | 210

16B1 L| 30 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 40 40 40

16B2 L| 65 70 70 70 70 70 70 70 70 70 70 70 70 70

16B3 L| 95 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100

DENTS | 24 25 26 28 30 32 34 36 38 40 45 57 76

REF D| 218 | 226 | 235 | 251 | 267 | 283 | 299 | 315 | 331 | 348 | 388 | 485 | 638
16B1 L| 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 56 56 56
16B2 L| 70 70 70 70 70 70 70 70 70 70 80 90 90
16B3 L| 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 110 | 110
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Document constructeur : Vérin hydraulique (extrait)

G J MBSP K H

g 7 Guidage avanl: acier Iraile 1
@D = = Gland: nitride hardening steel @l
Fihrung: Stahl. Salzbadnitrierung

z Possibilité d’adapter I'ancrage de la tige du vérin
Réf JA | DB Course C @D E G par :
700/05 | 20 | 32 ||50 14 | 16 | 210 | 40  Teron
700/20 | 20 | 32 [B100 14 | 16 | 260 | 40
700/15 | 20 | 32 |M150 14 | 16 | 310 | 40
700/20 | 20 | 32 |200 14 | 16 | 360 | 40
700/30 | 20 | 32 300 14 | 16 | 460 | 40
700/400 | 20 | 32 |[400 14 | 16 | 560 | 40
700/500 | 20 | 32 |[Hs00 14 | 16 | 660 | 40
700/600 | 20 | 32 | 600 14 | 16 | 760 | 40 -
700/700 | 20 | 32 || 700 14 | 16 | 860 | 40
7011 | 25 | 40 |J100 18 | 20 | 270 | 50
7012 | 25 | 40 |[200 18 | 20 | 370 | 50
7013 | 25 | 40 |HM300 18 | 20 | 470 | 50
7014 | 25 | 40 | 400 18 | 20 | 570 | 50
7015 | 25 | 40 | [N500 18 | 20 | 670 | 50 © Tige fletée
701/600 | 25 | 40 | 600 18| 20 | 770 | 50
701/700 | 25 | 40 |IN700 18 | 20 | 870 | 50
701/800 | 25 | 40 | 800 18 | 20 | 970 | 50
701/2000 | 25 | 40 |/ 1000 | 18 | 20 | 1170 | 50
702/1 | 30 | s0 |J100 22 | 25 | 300 | 60
702/150 | 30 | 50 |M150 22 | 25 | 350 | 60
702/2 | 30 | 50 |[200 22 | 25 | 400 | 60 - Roule
702/3 | 30 | 50 |[300 22 | 25 | 500 | 60 . W 2D
702/4 | 30 | 5o |[400 22 | 25 | 600 | 60 X /@
702/5 | 30 | 50 |[M 500 22 | 25 | 700 | 60 @ﬁﬂ &M[ i
702/6 | 30 | 50 |/ 600 22 | 25 | 800 | 60 o EEE—
702/7 | 30 | so | 700 22 | 25 | 900 | 60 [ e
702/800 | 30 | 50 |/ S00 22 | 25 | 1000 | 60
202/900 | 30 50 _900 22 25 1100 | 60 Pour toute demande de dimension, consultez-
702/1000 | 30 | 5o | 1000 | 22 | 25 | 1200 | 60 |
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