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Les graisseurs volumétriques a piston

Les distributeurs volumétriques a pistons dosent et
répartissent I'huile débitée par une pompe a fonctionnement
cycligue.

Le dosage des volumes d’huile envoyés vers les différents
points de graissage s’effectue a l'aide de tétes de dosage.
Le dosage est indiqué sur chaque téte par un repére.

Suivant la quantité d’huile et la place disponible, I'utilisateur
peut choisir entre 6 cylindrées possibles et 3 blocs de
distribution de 2, 3 ou 5 tétes de dosage.

Fonctionnement du distribitaur A nistan

Fonctionnement de la téte de dosage a
piston :
1.La quantité d’huile définie se trouve
devant le piston.
2.Quand la pompe commence a débiter
I'huile, le piston se met en mouvement
et expulse I'huile placée devant lui vers
le point a lubrifier. La pression du circuit
primaire (pompe) doit étre comprise
entre 12 et 45 bars.
3.Lorsque la pompe <S'arréte, la
pression du circuit primaire doit chuter
a une pression <1 bar pour que le
piston puisse reprendre sa place et
doser un nouveau volume d’huile.
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Plusieurs types de distributeurs peuvent étre utilisés sur une
méme installation.

Remarques :
Matériau des joints : NBR
Parametres d'utilisation des blocs de distribution et doseurs :

Température de fonctionnement: 0 T a +80 C
Viscosité effective de I'huile : 5 mm#/s a 2500 mma2/s

Type 340
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Cylindrée du Code de Repere sur le
doseur en cm?® commande doseur
0,01 1 1
0,02 6 2
0,03 2 3
0,06 3 6
0,10 4 10
0,16 5 16
Les doseurs sont montés par Nombre de Référence Prix en € HT
deux, trois ou cing sur un bloc doseur
distributeur. 2 342-4 -000 26.50
La référence comporte 9 chiffres
Le prix est donnéppour deux, trois 3 3434 - 00 29.06
ou cing doseurs. 5 345-4 - 73.13

Méthode 1 : exemple de commande : Réf 345-424-453

345-4 | 24-453

/

345-4
C’est un bloc distributeur de cingq doseurs

24-453

2odoseur de 0.03 cm

4doseur de 0.10 cm

4doseur de 0.10 cm

5=doseur de 0.16 cm

3=doseur de 0.06 cm

3
3
3
3
3

Méthode 2 : exemple de commande : Réf 343-466-300

343-4
. . e Repé |
C’est un bloc distributeur de 3 doseurs / ikl
L= 2 72
(de haut en bas)
| 7 —
6=doseur de 0.02 cm® S i
6=doseur de 0.02 cm® & 1
3 . 2 e
3=doseur de 0.06 cm 6 | ~_
£ =
Oopas de doseur 3 \j— Code de
Opas de doseur ! L ! commande
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Pompe a débit cyclique

Descriptifs_:

La pompe a commande pneumatique est destinée, selon les
versions, a alimenter en huile de graissage nos systemes de
graisseurs a résistance ou volumique. Le débit d’huile est généré
a l'aide d’'une pompe a énergie pneumatique.

Son réservoir est en plastique translucide. (sauf 12

litres en métal)

Fonctionnement :

La pompe est du type simple effet et nécessite I'emploi d'une
vanne 3/2 pour son pilotage. Le cycle de décharge de I'huile
est réalisé lors de I'admission d’air comprimé sur la pompe. Le
volume d’huile expulsé a chaque cycle est réglable directement
par I'agent de maintenance sur le groupe.

L'aspiration de I'huile dans le réservoir est réalisée lors de la
décompression du circuit d'air a I'aide d'un ressort de rappel.
En utilisation avec des doseurs volumétriques, la pompe est
équipée d’'un bloc de décompression qui permet le réarmement
des doseurs lors de la mise a I'échappement du circuit d’air.

L’air doit étre sec, filtré et lubrifié

Caractéristigues :

Capacité du réservoir

Contrdle électrique de niveau
Pouvoir de coupure

Pression d’alimentation en air
Rapport de pression

Cylindrée variable

Pression d’huile

Filtre

Fréguence de fonctionnement
Température de fonctionnement
Viscosités utilisables

Schéma de principe:

1,5 ou 4 litres en plastique,
12 litres en métal.

240V maxi

0,5A maxi

9 bars maxi

4/1

1a10cm’®

36 bars maxi

40 microns

30 cycles par minute maxi
5°a 50°

30 a 1800 cSt

Pour commander :

Préciser la désignation

AIR

Capacité du réservoir
1,5 litres
4 litres
12 litres métal

Systeme de distribution :

[ R] résistance
volumétrique

Options : niveau électrique :

Contrdle électrique de niveau

Electro-distributeur et pressostat

Sans

électro -distribu teur 110 volts AC

électro -distributeur 48 volts AC
[ D | électro -distributeur 110 volts AC et pressostat

électro -distributeur 48 volts AC et pressostat

Exemple de désignation :

Référence AIR12R - C

Pompe type AIR de 12 litres pour systéeme
résistances avec électro-disitributeur 48
volts AC
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SCHEMA DE GRAISSAGE
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HUILES DE GRAISSAGE

HUILE DROSERA NA

Huiles multifonctionnelles hautes performances, sans zinc, pour machines outils.

HUILE NEVASTANE SL

Lubrifiants Synthétiques pour contact alimentaire fortuit (NSF-H1).

APPLICATIONS
_— ; : ; s : NEVASTANE SL est une gamme de lubrifiants 100% synthétique.
* %Eﬂz;egsdz rznzaoc)hmes-ouhls quelles que soient les conditions de vitesse ou de charge NEVASTANE SL offre des performances et un niveau de protection exceptionnels, et permet d'augmenter les intervalles de
® Circuits hydrauliques pour pompes et moteurs hydrauliques (grades 32 et 46). vidange des squipsments.an serw’ce. I~ - . . . . . L
e Lubrification par brouillard de broches rapides (grades 5, 10, 15 et 22 ) et trés rapides NE\_/ASTANE SL est recommande pour la Igbrlflcatpn generale en industrie-agroalimentaire et dans toute industrie ou des
(grade 2). lubrifiants apte’s au cor]tact ahmenta_u_re fortuit sont exigeés. ] N ] . .
@ Particuliérement adaptée aux systémes de graissage centralisé. Sa formule speszlflque a base d:addfufs hautes performances et d'huiles de Igase’ synthet|que§ garantlt, un trés haut niveau de
® Une seule et trés large gamme de produits pour la lubrification de tous les protection aux equementg meme hautes te’mperaturfes etsous chgrges elev‘ees OU €N preseice d eal.
organes des machines-outils (hydraulique - glissiéres - engrenages). Cet_te gamme ’est donc‘part!cuherenjent adaptée a I'en_v|r0nnement sévere de§ |rl1dustr|es agroalimentaires (cadences
o Simplification des stocks, de la maintenance et diminution des coits rapides, températures élevées, environnement agressif ...) et leur grande variété de process.
! ’ NEVASTANE SL prolonge la durée de vie du matériel tout en réduisant les probléemes de contamination comme exigé dans
les systémes HACCP (Hazard Analysis and Critical Control Point System).
SPECIFICATIONS NEVASTANE SL est un produit biostable ne favorisant pas le développement des bactéries/moisissures.
® [SO 6743/2 :FD2;FD5;FD10;FD 15; FD 22
® [SO 6743/4 :HG32; HG46 SPECIFICATIONS
® ISO 6743/13 : GABS ; GA100 ; GA150 ; GA220 o L L ) , )
® DIN 51502 : CGLP46 ; CGLP68 : CGLP100 ; CGLP150 ; CGLP220 - NSFTH1 : Sa composition est conforme a la législation américaine FDA 21 CFR 178.3570 relatif au contact alimentaire
® DIN51517 Part 3, CLP 46 ; CLP 68 ; CLP 100 ; CLP 150 ; CLP 220 fortuit.
® CINCINNATI MILACRON : P65-P62-P47-P50-P53-P45 - IS0 6743/6- CKC (Engrenages sous carter).
- Niveau ISO 6743/4 HV (Fluides hydrauliques).
BVANTAGES
® Excellentes propriétés Extréme-Pression. B |nstallations hydrauliques haute pression u Augmentation des intervalles de vidange
® Excellente propriété anti-saccade. B Compresseurs a vis B Utilisation a basses et hautes vit
® Trés forte adhésivité grades 68 a 220. B Roulements fonctionnant a basses & hautes vitesses B protection anti-usure
® Treés faible coefficient de frottement. B Tout mécanisme lubrifié par brouillard d'huile B protection anti-rouille et anti-oxydation
® Antibrouillard B Giissieres et chaines B Bonne résistance au moussage
® Haut indice de \./ilscqsit‘é. ) . B Engrenages droits, coniques et engrenages a arbres paralléles B Compatible avec la plupart des joints et élastoméres
: g:rsf?)lzﬁnr:ecﬁgrcac:t?e\r{r:z—st_\/IS des joints. B Roues et vis sans fin et tout systeme d'engrenages chargés B Excellente résistance du film d'huile
® Excellente résistance au moussage.
® Trés bonne résistance a I'oxydation. Caractéristiques typiques
® Trés bonne protection contre la rouille. CARACTERISTIQUES TYPES METHODES UNITES 32 46 68 100 150 220 320 46
® Tres bonne propriété anti-usure. N° d'enregistrement NSF-USDA-H1 - - 125580125581 | 125582 125583 | 125584 125585 125578 125¢
® Bonne filtrabilité. Aspect - - &-Liquide limpide jaune clair->
Viscosité cinématique a 40°C NF EN ISO 3104 mm?/s 32 46 68 100 150 220 320 46
CARACTERISTIQUES | \\criqpEs | UNITES DROSERA NA Viscosité cinématique & 100°C NF EN 1SO 3104 mmels 60 | 7.8 | 104 | 144 | 192 | 260 | 361 | 47
TYPES | 2 | 5 110 | 15 | 22 | 32 | 46 | 68 | 100 | 150 | 220 || ey ge viscosité - - 138 | 138 | 148 | 150 | 153 | 158 | 159 | 16
\";';zz:i;’éo'é;‘%‘jge :28 g%i :1%'23 2022 825 81405 81550 82620 83720 %330 86%5 ?gg ?28 ggg Point éclair vase ouvert 1SO 2592 °C 240 | 254 | 254 | 243 | 245 | 249 | 245 | 24
Indice de viscosité ISO 2909 - ) - 85 | 100 | 100 | 104 | 104 | 103 | 100 | 99 | 99 Paint d'écoulement 150 3016 C 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 45 | 45 ) 4
Point éclair Cleveland 1SO 2592 G 85 | 130 | 150 | 150 | 190 | 210 | 230 | 240 | 250 | 260 | 260 || |Massevolumiquea 15°C 1SO 12185 kg/m 842 | 846 | 848 | 851 | 853 | 856 | 856 | &6
Point d'écoulement 1SO 3016 °C -30 - 21 - 21 _21 - 21 _21 - 18 _15 _15 15 | -12 Test FZG A/8,3/90 (palier dégat) DIN 51354/2 12 12 12 > 13 >13 >13 >13 > 1
Point d’aniline 1SO 2977 °C 90 90 90 94 98 100 102 103 109 110 110
Les valeurs des caractéristiques figurant dans ce tableau sont des valeurs typiques données a titre indicatif.
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MESURE de NIVEAU

P Conseils de montage

Information technique ) ) _ o . .
“1 Le liguicap M FM151 (sonde a tige) peut étre monté
Liquicap M EFMI51 g EFMI52 Ly : a la verticale par le haut ou le bas.
- Le liquicap M FM152 (sonde a cable) peut étre

Mesure de niveau capacitive

monté a la verticale par le haut
Pour la mesure de niveau continue dans les liquides

I \\' i 33
Endress+Hauser ' =

People for Process Automation

Principe de mesure

Le principe de la mesure de niveau capacitive repose sur
le changement de capacité d'un condensateur lorsque le
niveau varie. La sonde et la paroi de la cuve (matériau
conducteur) forment un condensateur électrique.

Si la sonde se trouve dans I'air (1), une certaine capacité

initiale faible est mesurée.
Si la cuve est remplie, la capacité du condensateur .
augmente d’autant que la sonde est recouverte (2). -
L [t
Matériaux boitier
Boitier polyester Boitier inox Boitier aluminium | Boitier aluminium
Fl6 F15 F17 F13*
1P66 P66 P66 P66

R : Conductivité du liquide Ca : Capacité initiale (sonde découverte)

C : Capacité du liquide

)

Matériaux des sondes
Fonctionnement

] ] e Tige de sonde, raccord process, partie
L’électronique de la sonde convertit le changement de inactive, contrepoids tenseur pour sonde &

capacité mesuré en signal proportionnel 4...20mA et cable : inox 316L
permet ainsi d’afficher le niveau. «  Cable de sonde : inox 316L

¢ Isolation de sonde : PFA ou PTFE

¢ Isolation de cable : PFA ou FEP
I (mA)
A
20
15
10 /
5
0 100 200 300 400 500  Long. sonde (mm)
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VEGAMET 407 AF Principe de fonctionnement et cons  truction

TIB + Information technique « Mise en service Fonction
©
L . Le VEGAMET 407 AF est un transmetteur permettant
50 100 l'indication de niveaux proportionnelle a la hauteur
DW . (mesure continue)
Transmetteur de niveau
A Pour mesures de niveau L'appareil comprend :
continues . -
L] . Une sortie courant 0-20mA ou 4-20mA (résistance de charge
7500hms maxi)
] [on . Pour raccordement a . Une sortie tension 0-5V, 2mA maxi _
une sonde de mesure . Une sort!e tens.|on. 0-1QV, gmA maxi '
Q o capacitive . Une sqrtle relais signalisation de défaut par contact inverseur
: @ . Ou aun capteur de Branchement électrique

o,

pression hydrostatique
55 — -
: 117
16 |—
Caractéristiques techniques 2

15—
] raccordement
. N 17 secteur
L’appareil permet : L—{ 13—

Une auto surveillance en cas de :

» Court-circuit ou de rupture de fils de la ligne de liaison au
capteur de mesure

* Valeurs de courant de ligne de liaison <2,5mA ou >23,5mA
(défaut capteur de mesure)

sortie relais
(signalisation de
défaut)

sortie tension 0 ... 10V

sortie tension 0 ...5V

4. 20mA[l]] 0..20mA
+
|

sortie courant 0/4 . 20 mA
pontage

n
- . 2 - -+— 2
ligne de mesure
T 1 T - 1

sonde capteur de
capacitive pression

Si un des défauts de fonctionnement cités est reconnu, le
témoin de signalisation de défaut LED s’allume et il y a désexcitation du
relais de sortie, c’est a dire que les contacts 16 et 17 sont fermés.

Simultanément, le courant de sortie augmente a env. 23mA et
les sorties tension atteignent une valeur >5V ou >10V. -

s

Repérage des broches du connecteur des entrées anal  ogiques

~ el 1] 3] El

NS
T E X
Sortie 10 %QWO.lO% )| 3722 O
Non connecté 3 ﬂ ﬂ

Commun OV sortie

Entrée 2 %IW0.2 —
Entrée 3 %IW0.3 ™
Entrée 4 %IWO0.4
Entrée 5 %IWO0.5

Entrée 6 %IWO0.6

A

Entrée 7 %IWO0.7

Entree 8 %IW0.8 Sur les automates TSX 3722 de base est

intégrée une interface analogique haut niveau
comprenant :

Sortie référence 10V » 8voies d'entrées (0...10V)

* 1 voie de sortie (0...10V)

Entrée 9 %IWO0.9

Commun des entrées
Non connecté

90000 QO

HDOOOOO

Non connecté

%
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Détecteur de niveau
nivotester FTW 325

Transmetteur pour le raccordement a
des sondes conductives

Endress+Hauser

People for Process Automation

Principe de fonctionnement et construction

Domaines d'application

» Détection de niveau dans des cuves
de liquides, egalement en zones
axplosibles

« ATEX || (1) GD [EEx ig] IIC pour
I'alimentation de sondes conductives
en zones explosibles

» Sécurité anti-débordement pour
réservoirs contenant des liquides
inflammables ou non inflammables
polluant 'eau

« Protection de marche a vide de
pompes

» Régulation entre deux points et
détection de niveau avec un Nivotester

Ensemble de mesure

Fonction
Un ensemble de mesure simple comprend une
«  Le Nivotester délivre une faible tension alternative* sonde, un Nivotester et 'unité de commande ou
au point de mesure par le biais du cable signal. Le de signalisation. o R
cable est relié a la sonde de masse ou au réservoir L’ensemble peut étre équipé d’'une deuxieme
métallique et a la sonde de mesure. Si un produit sonde pour la gestion de niveaux mini et maxi.

électriquement conducteur entre en contact avec la
sonde de mesure, la tension chute. Un circuit

d’amplification

ans le Nivotester provoque la ‘ CHz (MIN)

commutation du/des relais.

Commutation de sécurité

Le choix de la commutation de sécurité influence le

e Sécurité maximum : le relais retombe

point de commutation est dépassé par exces (sonde
recouverte), en présence d'un défaut ou d'une

I
|
|
|
|
il
I
I
|
I
|
o - ’, . s I
fonctionnement des relais en sécurité courant de repos. |
|
|
|
|
I
|
I
|
|

CH1 (MAX)

4

lorsque le

coupure de l'alimentation. )
e Sécurité minimum : le relais retombe lorsque le point I B &1
de commutation est dépassé par défaut (sonde TCoea)
découverte), en présence d'un défaut ou d'une
coupure de I'alimentation Raccordement électrique
Fonction de signalisation de seuil selon le niveau et la
commutation de sécurité.
Relais représenté sous tension | 7 ‘ 8 ‘ g ‘ 10 '-W'3f’-'=f.‘u'\|
L cHz CH{i MASTER/ a1
Sécurité min. Sécurité max. = SLAVE i
Relals de Relais de DEL Relals de Helals de DEL ¢ T
seull sedll seull seull
CH1 CH2 CH1 CH2 —
Saiseey 5 var Y. vt '
l—'fﬁ 2 0= ver o= ve
I
@ 4‘. ﬂ 1|?1Gs L o D.— f|i 1715 1|s ? TR
® Jaune {C? Jaune :‘ I
780 @ laune —:A,:— Jaune ‘ :‘II.I:‘,]'Z |
| (e = e al
N R o v [4]5]s]n
M & g | oo | S @ rouge Relals saull 1 | _
® laune —:(_,:— Jaune
_:é:_ faune @ launs L1 ] ¥
e | S ]
i2 {Sonde 2) i 2yt
w N | T | 1] L0 o [1]2]15]18
T 4 5 8 1716 186 o o 456 1715 16 ® ruge
,:\,‘):, faune e jaune Allmentation  Relals seull 2
:{‘): faune ® launs
7 8 910
[Glelol0) Y| Relais attiré 3 allume
. - o Tension d’alimentation
| ] Relais retombé @ dteint
Version tension alternative (AC) : Gammes de tension : 85...253V, 50/60Hz
Version tension continue (DC) :  Gamme de tension : 20...60V
Courant continu d’alimentation : max. 60mA
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Affectation des entrées de I'automate (cartes n°L et n?2)

Adresse automate Mnémonique Technologie matériel Désignation
%I1.0 S1 Bouton tournant Sélection machine : Auto
%I1.1 S1 Bouton tournant Sélection machine : Manu
%I1.2 S1 Bouton tournant Sélection machine : Réglage
%I1.3 S2 Bouton poussoir Départ machine
%I1.4 S2 Bouton poussoir Arrét machine
%I1.5 S4 Bouton poussoir Acquittement défaut
%I1.6 S5 Contact Sécurité générale portes
%I1.7 S6 Bouton poussoir Arrét d'urgence
%I1.8 S7 Contact Hors lavage
%I1.9 Q4 Disjoncteur Alim 24V entrées
%I1.10 Q5 Disjoncteur Alim 24V sorties
%I1.11 S8 Pressostat Pression d’huile
%I1.12 S9 Sonde Niveau d’huile
%I1.13 S10 Pressostat Sécurité air
%I1.14 S20 Débitmétre Sécurité débit eau moule
%I1.15 Réservé
%I3.0 S11 Détecteur Fin de tirage
%I3.1 S12 Détecteur Début tirage
%I3.2 S13 Détecteur Téte de dosage en haut
%I3.3 Q6 Disjoncteur Ventilateur moteur tirage
%I3.4 S14 Cellule Cellule spot opercule
%I3.5 Q7 Disjoncteur Chauffage machine
%I13.6 S15 Contact Frein moteur presse
%I3.7 S16 Contact Frein moteur doseur
%I3.8 Q8 Disjoncteur Alimentation variateur
%I3.9 S17 Détecteur Poincons formage en haut
%I13.10 S18 Détecteur Air formage
%I13.11 S19 Détecteur Bas de presse
%I3.12 Q9 Disjoncteur Pompe a vide
%I3.13 Q10 Disjoncteur Thermorégulation
%I3.14 Q11 Disjoncteur Boite infrarouge opercule
%I13.15 Réservé

Affectation des sorties de 'automate (ca

rtes n2 et nQ)

Adresse automate Mnémonique Technologie matériel Désignation

%0Q4.0 5YV1.12 Electrovanne Air de formage
%0Q4.1 6YV1.12 Electrovanne Poincons de formage
%Q4.2 7YV1.12 Electrovanne Dérouleur opercule
%0Q4.3 8YV1.12 Electrovanne Etirement opercule
%0Q4.4 9YV1.12 Electrovanne Pince opercule
%Q4.5 10YV1.12 Electrovanne Marqguage
%Q4.6 KM2 Contacteur Alimentation variateurs
%Q4.7 KM3 Contacteur Moteur tapis de sortie
%0Q4.8 H3 Voyant Autorisation ouverture portes
%0Q4.9 KA4 Relais Frein moteur tirage
%Q4.10 11YV1.12 Electrovanne Sélection découpe 2/4/8
%Q4.11 12YV1.12 Electrovanne Vide sur membranes
%0Q6.0 13YV1.12 Electrovanne Sélection pression téte de dosage
%0Q6.1 14YV1.14 Electrovanne Montée téte de dosage
%0Q6.2 14YV1.12 Electrovanne Descente téte de dosage
%0Q6.3 15YV1.12 Electrovanne Alim. Blogueur tige téte dosage
%0Q6.4 KM4 Contacteur Ventilation moteur tirage
%Q6.5 KM5 Contacteur Alimentation pompe a eau
%0Q6.6 KM6 Contacteur Résistance thermorégulation
%0Q6.7 KM7 Contacteur Pompe a vide
%0Q6.8 Réservé
%0Q6.9 Réservé
%Q6.10 Réservé
%0Q6.11 Réservé
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